Kemppi FastMig™ Basic — czysta moc
spawania MIG/MAG

Urzadzenia serii Kemppi FastMig™ Basic spetniajg
podstawowe wymagania odno$nie spawania MIG/MAG
stawiane przez przemyst ciezki. Dzieki ptynnemu zadawaniu
napiecia oraz cyfrowym miernikom mozliwe jest tatwe i
doktadne dostrojenie parametrow.

Skuteczne i wydajne zrédta FastMig™ Basic o pradach
300, 400 i 500 A sg lekkie, nowoczesne i zwarte. Sg przy
tym 0 70 % lzejsze i zuzywajg 0 10 % mniej energii niz
konwencjonalne zrodta o podobnej mocy wyjsciowe;.

Podajnik drutu MF 33 doskonale nadaje sie do stosowania
w trudnych warunkach spawania. Elegancko wyprofilowana
obudowa urzgdzenia jest wykonana z dwuwarstwowego,
wytrzymatego tworzywa nadajgcego sie do przerobu
wtdrnego i jest wyposazona w 4-rolkowy mechanizm
gwarantujacy stabilne i ptynne podawanie drutu.

FastMig™ Basic umozliwia opcjonalne zastosowanie
urzadzenia FastCool 10 zapewniajacego skuteczne
chiodzenie cieczg uchwytu spawalniczego pracujgcego z
duzym obcigzeniem.

Bezpieczenstwo — urzadzenia FastMig™ Basic spetniajg
wymogi norm IEC 974-1 i IEC 60974-5 odnos$nie konstrukciji
oraz bezpieczenstwa. Posiadajg one réwniez znak CE.
Obudowa FastMig™ Basic charakteryzuje sie stopniem
ochrony IP 23C.
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FastMig™ Basic

Korzysci jakie daje produkt

+ Wydajne zrédta zasilania o pradach 300, 400 i 500 A
+ Obcigzalno$¢ 100 % dla pradéw 300, 3801430 A

+ Bezstopniowe zadawanie napiecia i podawania drutu
« Cyfrowe wyswietlacze na Zrédtach zasilania

+ Mate gabaryty, oddzielny podajnik drutu

70 % lzejszy od urzadzer konwencjonalnych

» Zuzywa o 10% mniej energii

Zastosowania

+ Do przecietnych i ciezkich prac spawalniczych

Podstawowa gama modeli FastMig™ Basic
obejmuije:

* 3 zrodta zasilania: KM 300, KM 400 oraz KM 500

* Podajnik drutu: MF 33

+ Urzadzenie chtodzace: FastCool 10
+ Podwozie: PMS 500



Dane do zamodwienia

Zrodho zasilajgce  FastMig™ KM 300 6033000 Kabel posredni KM 70-1.8-WH 6260411
FastMig™ KM 400 6034000 KM 70-1.8-GH 6260413
FastMig™ KM 500 6035000 KM 70-5-GH 6260415
Podajnik drutu MF 33 6063300 KM 70-5-WH 6260416
Chiodnica Fastcool 10 6068100 KM 70-10-GH 6260417
Podwozie PMS 500 6185291 KM 70-10-WH 6260418
Akcesoria KWF 300 Podstawa ochronna 6185286 KM 70-15-WH 6260412
Uchwyt MIG MMT 35, 3 m 6253513MMT KM 70-15-GH 6260414
MMT 35, 4.5m 6253514MMT Obsada uchwytu GH 30 6256030
MMT 42, 3 m 6254213MMT
MMT 42, 4.5 m 6254214MMT
MMT 42W, 3 m 6254203MMT FAST - Formula Arc System Technology
MMT 42W, 4.5 m 6254204MMT e A =,
MMT 52W, 3 m 6255203MMT wtasciwosci tuku gvygrantu;a@e ZW|Qk§zen|e
MMT 52W, 4.5 m 6255204MMT produktywnosci i jakosci spawania.
- Parametry techniczne
FastMig™ zrédfa zasilania KM 300 KM 400 KM 500

3~50/60 Hz 400V -15 %...+20 % 400V -15 %...+20 % 400V -15 %...+20 %
60 % ED 25,9 kVA - -

Napiecie zasilania

Moc pobierana

80%ED - 18,5 kVA -
100 % ED 12,9 kVA 16,9 kVA 20,1 kVA
Kabel faczacy/bezpiecznik zwtoczny 4x6S-5m/25A 4x6S-5m/35A 4x6S-5m/35A
Maks. prad spawania dla 40 st. C 60 % ED - - 500A
80%ED - 400A -
100 % ED 300A 380A 430A
Zakres napiecia spawania MIG 10V..37V 10V..39V 10V..42V
Maks. napigcie spawania 46V 46V 46V
Napiecie / moc biegu jatowego 65V/25W 65V/25W 65V/25W
Sprawnosé 87 % 87 % 87 %
Wspoétczynnik mocy 0,9 0,9 0,9
Wymiary dt x szer. xwys. 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
Masa 34 kg 35kg 36 kg
FastMig™ Podajnik drutu MF 33 FastMig™ Chtodnica FastCool 10
Napiecie zasilania (bezpieczne) 24V DC Napiecie zasilania 1~,50/60 Hz 400 V -15%...+20%
Moc znamionowa 100 W Moc pobierana 100 % ED 120 W
Obciazalnos¢ w cyklu 60 % ED 520A Moc rozpraszana 1,25 kW
100 % ED 440A Maks. cién. stat. 400 kPa
Budowa mechanizmu 4-rolki Ciecz chtodzaca 20 % - 40 % etanol/woda
Srednica rolki podajacej 32 mm Pojemnos¢ zbiornika ok. 31
Predko$é podawania drutu " 0...25 m/min Wymiary dh. x szer. xwys. 570 x 230 x 280 mm
Srednica drutu @ Fe,Ss 06..1,6 Masa 13 kg
Drut rdzeniowy 0,8...2,0
Al 10..24
Maks. masa/$rednica szpuli 20 kg/ @ 300 mm
Wymiary dh. x szer. xwys. 590 x 240 x 445 mm
Masa 13.6 kg
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