MASTERTIG MLS™

Rodzina tych urzadzen jest przeznaczona
do spawania TIG pragdem statym. Zawiera
wytrzymate i wszechstronne modele

o réznej mocy, wytrzymujace nawet
bardzo intensywng eksploatacje.

W skrocie

Latwe przenoszenie dzieki niewielkim
rozmiarom

Izolowany system chtodzenia ICS
zmniejsza liczbe awarii spowodowanych
zanieczyszczeniami

Szybka pulsacja zwieksza tempo
spawania i poprawia jakosc¢ spoin

Solidna konstrukcja zapewnia trwatos¢
nawet podczas pracy w terenie

Dobra wspétpraca z agregatem

Zastosowania

Instalatorstwo i montaz
Naprawa i konserwacja
Warsztaty blacharskie

Przemyst chemiczny i przetwoérczy
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Urzadzenia do réznorodnych zastosowan

Urzadzenia serii MasterTig MLS to niewielkie i wytrzymate inwertory
spawalnicze TIG. Umozliwiajg one spawanie TIG i MMA pradem statym.

MasterTig MLS 2000 jest modelem zasilanym pradem jednofazowym, o
obcigzalnosci do 200 A w cyklu pracy 30%.

MasterTig MLS 3000 i 4000 to urzadzenia trojfazowe o wiekszej mocy.

Jezeli zaistnieje potrzeba spawania uchwytami TIG chtodzonymi ptynem,
Mastertig MLS mozna wyposazy¢ w chtodnice MasterCool wykorzystujaca
HydroCool. Sterowanie jest wéwczas realizowane przez spawarke.

Napiecie biegu jatowego mozna ograniczy¢ stosujac specjalny uktad
zmniejszajacy napiecie (VRD).

B Funkcje potrzebne do spawania TIG DCi MMA

Dostepne sa cztery panele sterowania przeznaczone do spawarek MasterTig
MLS. Wykorzystujg one zaawansowany system logiczny Kemppi MLS i oferujg
szeroka game funkgji, ktore zapewniaja precyzyjna kontrole nad tukiem i
jeziorkiem spawalniczym podczas pracy w réznych srodowiskach i z réznymi
materiatami.



Dane techniczne

MasterTig MLS™
Napiecie zasilania

Moc pobierana (max.)

Kabel zasilajacy
Zabezpieczenie zwloczne

Obciazalno$¢ 40°C

Zakres parametréw spawania

Napiecie biegu jatowego
Wspotczynnik mocy dla pradu maks.
Sprawnos¢ dla pradu maks.

Elektroda otulona

50/60 Hz
TIG

MMA
HO7RN-F

30%TIG
60% TIG
100% TIG
35% MMA
40% MMA
60% MMA
100% MMA
TIG

MMA

srednica (mm)

Wymiary zewnetrzne D xS xW (mm)
Masa kg

Ukfady chtodzenia

Napiecie zasilania 50/60 Hz

Moc pobierana 100%

Wymiary zewnetrzne D xS xW (mm)

Masa kg

Numery do zamdwienia

Zrédta zasilajace
MasterTig 2000 MLS™
MasterTig 3000 MLS™
MasterTig 4000 MLS™
Ukfady chtodzenia
MasterCool 10
Panele sterowania
MTL

MTX

MTM

MTZ

Uchwyty na stronie 53

6112200
6114300
6114400

6122350

6116000
6116005
6116010
6116015

2000

1~,230V-10% ... +10%
6,5 kVA

7,1 kVA

3G2.5(3,3m)

16 A

200 A/18V

150 A/16V

130 A/15,2V

160 A/26,4V

140 A/25,6 V

120 A/24,8V
5A/10V-200 A/18V

10 A/20,5V-160 A/26,4V
80V DC

0,75

0,80

1,5...40

410x 180 x 390

15

MasterCool 10
400V (-15...+20%)
230V (-15...+10%)
250 W

500 x 180 x 260

10
Podwozia
T100
T130
T200

Zdalne sterowania
R10,5m

R10,10 m

Sterowanie nozne R 11F

R 11T, bezprzewodowe
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3000
3~,400V-15% ... +20%
8,4 kVA

9,4 kVA

4G1.5(5m)

10A

300A/22V

230 A/19,2V

200 A/18V

250 A/30V
205A/28,2V

160 A/26,4V
5A/10V-300 A/22V

4000
3~,400V-15% ... +20%
13,8 kVA

15 kVA

4G2.5(5m)

16 A

400 A/26V
320A/22,8V

270 A/20,8V
350A/34V
285A/31,4V

220 A/28,8V
5A/10V-400 A/26V

80V DC 80V DC
0,95 0,95
0,86 0,86
1,5...50 15...6,0
500 x 180 x 390 500 x 180 x 390
22 23
Adaptery
6185250 Do uchwytéw TTK 3148720
6185222 chtodzonych gazem
6185258 Do uchwytow TTK 3148720 +
chtodzonych ptynem 3148710
6185409 Kable
618540901 Kabel zdalnego sterowania, 10 m (R 10) 6185481
6185407 Kable masy i spawalnicze na zamdwienie
6185442
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Panel sterowania MTL zawiera wszystkie podstawowe
funkcje niezbedne do spawania MMA i TIG.

Wybrane funkcje panelu MTL:

« Kontrola dynamiki tuku. Funkcja ta wptywa na tatwos¢
przenoszenia materiatu elektrody do jeziorka i pozwala
ograniczy¢ ilos¢ odpryskéw podczas spawania.

« Kontrola impulsu zajarzenia i funkcja test gazu

« Wybér trybu pracy uchwytu: 2T lub 4T

+ Wybér zajarzenia wysoka czestotliwoscia lub
kontaktowego dla spawania TIG

« Zadawanie czasu wstepnego i koncowego wyptywu
gazu

» Zadawanie czasu narastania i opadania pradu
spawania

Panel sterowania MTX posiada wszystkie funkcje
panelu MTL, a dodatkowo jest réwniez wyposazony w
funkcje szybkiej pulsacji i 4T LOG.

Wybrane funkcje panelu MTX:

+ Funkcja 4T LOG z poczatkowym tukiem pilotujagcym
oraz tukiem korczacym gwarantuje precyzyjne
zajarzenie oraz w fazie pragdu koricowego wypetnia
krater zapobiegajac powstawaniu wad spoiny.

« Synergiczne sterowanie szybkim pulsem TIG

+ Zadawanie wspotczynnika wypetnienia, czestotliwosci
pulsacji oraz pradu tta

«» Automatyzacja spawania punktowego TIG



PANELE URZADZEN MASTERTIG MLS

Panel sterowania MTM posiada wszystkie funkcje . E
panelu MTX poza funkcjami 4T LOG. Dodatkowe i & y e Lv E
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mozliwosci panelu MTM:

« Kanaty pamieci umozliwiaja zapis nastaw w celu
szybkiego i tatwego ich przywotywania.

« Funkcja Minilog umozliwia skokowe sterowanie
pradem spawania z uchwytu pomiedzy dwoma
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Panel sterowania MTZ posiada wszystkie funkcje

panelu MTX, a dodatkowo jest wyposazony w funkcje
Minilog. Dostepne funkcje panelu MTZ to miedzy @ STNERGIC  faoh\ @
innymi:
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+ Funkcja Minilog

« Tryb spawania punktowego
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+ Tryby spawania TIG pradem pulsujgcym: powolne, |. LTI
szybkie i synergiczne @ WINILOG
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