OMEGA 220 | 270 | 300 | 400




Migatronic Omega
- elastyczna klasa
nowoczesnych spawarek

Spawarki Omega zaprojektow-
ane s3 dla rzemiosta oraz sektora
produkcyjnego; od spawania
blachy do spawania ciagtego
tukiem natryskowym scianek

o duzej grubosci z uzyciem
drutéw proszkowych; W petni
cyfrowe spawarki o regulacji
bezstopniowej ze zautomatyzow-
anymi funkcjami na wszystkich
poziomach. Od catkiem pros-
tych zadan do prac spawal-
niczych MIG/MAG przy duzym
obcigzeniu, z uzyciem matych lub
duzych szpul drutu — oraz MMA
dla spawania montazowego. To
bardzo proste: po ustawieniu
gtéwnych parametréow, synergic-
zne panele sterowania dokonaja
automatycznej regulacji wszyst-
kich pozostatych parametréw.

Spawarki Omega na
kazda potrzebe

Migatronic Omega jest unika-

towa, elastyczna i wszechstronna:

Cztery opcjonalne Zrédta zasila-
nia oraz dwa synergiczne panele
sterowania. Omega 400 dostepna
jest w wersji C (kompaktowej)
lub S (oddzielny podajnik drutu),
dostepne jest tez chtodzenie
woda.

Od MIG/MAG do MMA

Dzieki Zaawansowanemu pan-
elowi sterowania, Omega 400
tatwo przechodzi od wszech-
stronnych programéw MIG/MAG
do spawania MMA.

Omega Boost

Omege 220 oraz Omege 300
wyposazy¢ mozna w elektronic-
zny przeksztattnik podwyzszajacy
napiecie (autotransformator) do
spawania przy uzyciu napiec z
zakresu 230 i 400 V z sieci jedno-
fazowych lub tréjfazowych.

Omega 270 Mini

270-amperowa spawarka w
zwartej i przenosnej obu-

dowie. Omega 270 Mini
przeznaczona jest tylko do
pieciokilogramowych szpul drutu,
dzieki czemu jest odpowiednia
do pojazdéw serwisowych lub
spawania montazowego w trud-
no dostepnych miejscach.

Odwrotna polaryzacja

Zaréwno model Omega 270,

jak i Omega 400 posiada

w standardzie funkcje
odwrotnej polaryzacji do
spawania z uzyciem drutu
samoostonowego (bez gazu).

Omega 300 Advanced na wdzku z
zawiesiem dla przewoddw, sruba
oczkowa do podnoszenia oraz
korytkiem do narzedzi.

Panele sterowania
do uniwersalnych
zastosowan

Spawarki Omega moga
wspotpracowad z dwoma
réznymi synergicznymi pane-
lami sterowania oferujacymi
rézne funkcje. Omega 270 Mini
zawsze wyposazona jest w
Zaawansowany panel sterowania.

Omega Basic do uniwersalnych prac spawal-
niczych, szczegdlnie w stali miekkiej, przy
uzyciu czystego CO2 lub mieszanki gazowej.

Omega Advanced pozwalajaca na uzyskanie
spawu przypominajacego wynik spawania

TIG oraz na lepsza kontrole jeziorka. Panel
Advanced (zaawansowany) zawiera programy
do lutowania twardego MIG oraz spawania z
uzyciem drutdéw proszkowych lub petnych w
stali miekkiej, aluminium oraz stali nierdze-
wneyj.

Przenosna Omega 270 Mini z funkcja
odwrotnej polaryzadgji.

Omega oferuje:

Cztery zrédta zasilania oraz dwa
synergiczne panele sterowania

Dostosowuje sie do indywidu-
alnych sposobéw uzytkowania
we wszelkich warunkach
spawalniczych

Programy synergiczne
eliminujace ryzyko btedéw

Funkcja DUO PlusTM dla uzyska-
nia podobnego wygladu spawu
co w metodzie TIG oraz dla
lepszej kontroli nad jeziorkiem

Spawanie profili do ram meblowych ze stali ~ Budowanie urzadzer ze stali nierdzewnej przy
miekkiej. uzyciu DUO Plus.

Palnik dialogowy MIG-A Twist ) .
zapewniajacy petng kontrole
nad pradem spawania

Czytnik programdw, fatwo dostepny
wewnatrz podajnika drutu, zinte-
growany ze spawarkami Omega
w celu umozliwienia prostego i
szybkiego uaktualniania opro-
gramowania za pomoca karty SD;
Spawarki zaprojektowane sa tak,
aby spetnialy nowe wymagania
odnosnie do materiatow i gazéw
ostonowych.

Wysoki cykl pracy i moc
wyjsciowa do zadan przy duzych
obcigzeniach

Lutowanie twarde MIG do stali z
ocynkowang powierzchnia

Odwrotna polaryzacja do
spawania z uzyciem drutu

samoostonowego (bez gazu) Omega 400 C Advanced chlodzona powietrzem i

Omega 400 S Advanced chfodzona woda

system czterech rolek dla na wozkach.

zapewnienia bezpiecznego
podawania drutu - réwniez
drutu miekkiego

Metoda MMA w standardzie w
Omega 400 Advanced

Funkcja czuwania (30 W):
energooszczedna, przyjazna dla
srodowiska, dtuzsza trwatos¢
uzytkowa

Antydyfuzyjny waz spawalniczy
zapobiegajacy zanieczyszczeniu
gazu ostonowego

Omega 220 i Omega 300:
przeksztattnik podwyzszajacy
napiecie do spawania przy
uzyciu napiec z zakresu 230 i
400 V z sieci jednofazowych lub
tréjfazowych.




OMEGA 220 | 270 | 300 | 400

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian.

ZRODLO ZASILANIA Omega 300 Omega 400 Omega 400 S

Napiegcie sieciowe +/+ 15% 3x400V 3x400V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Bezpiecznik 10 A 10 A 10 A 20 A 20 A
Cykl pracy 100% przy 40°C 145 A 175 A 160 A 300 A 300 A
Cykl pracy  60% przy 40°C 170 A 195 A 180 A 370 A 365 A
Cykl pracy 100% przy 20°C 180 A 230 A 210 A 335 A 335A
Cykl pracy  60% przy 20°C 220 A 245 A 230 A 400 A 400 A
Napiegcie jatowe 52V 52V 52V 70V 70V
Zakres pradu 10-220 A 10-300 A 10-270 A 10-400 A 10-400 A
Klasa ochrony 1P23 IP23 1P23 1P23 IP23
Norma EN60974-1/5/10
Wymiary wys. x szer. x dt., cm 55x25x64 55x25x64 29x22x57 63x25x65 134x50x94
Ciezar, kg 25 26 19 36,5 79
Brak dostepnych danych dla wersji Boost
PANEL STEROWANIA
- Omega 220 Omega 300 Omega 270 Mini
Basic L ° °
Advanced L o L o

Opcja: przeksztattnik
podwyzszajacy napiecie ° °

PAKIET PROGRAMOW Omega Advanced
Materiat __ Drut gimm
[ ]

Fe SG 2 0,6-1,6 ° ° g
AlMg5 0,8-1,6 ° ° %
MMA (tylko Omega 400) . e
CuAl8 0,8-1,0 ° °

CuSi3 0,8-1,0 . .

FCW rytulowym 1,2-1,6 ° °

FCW metalicznym 1,2-1,6 ° °

AlSi5 1,0-1,2 °

316 Lsi 08-1,2 ° °

FE Innershield 09-1,2

odwrécona polaryzacja ° °

(tylko Omega 400 & Omega Mini)

Pakiet programéw ma wytacznie charakter wskazowek; liczba programdw zalezy od wielkosci Zzrédta zasilania.

Migatronic Automation A/S
Kngsgardvej 112

DK-9440 Aabybro, Denmark
Tel. (+45) 96 962 700,
www.migatronic-automation.dk

MIG-A Twist® - nowa generacja nowa Headoffice:

. . . Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S
generacja UChWytOW spawalnlczyd‘ Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Obracalny odgiety palnik zapewnia maksymalna Tel: (+45) 96 500 600
funkcjonalnos¢ i komfort. MIG-A Twist to petna Telefax: (+45) 96 500 601
linia uchwytéw spawalniczych do spawania MIG, www.migatronic.com

wspoétpracujacych z panelem sterowania spawarki

Omega w sposob przyjazny uzytkownikowi. m = c. a-q o n - c
Wiacz - wcisnij — spawaj! l L l



