SIGMA2 300 | 400 | 500




Nowa generacja spawarek -
przysztosc zaczyna sie tutaj

Migatronic SigmaZ jest drugim pokole-
niem popularnej linii Zrédet zasilania
Sigma z maksymalng moca wyjsciowa
300, 400 lub 500 A. Zrédta dostepne
s w wersjach C (kompaktowa) lub
S (z oddzielnym podajnikiem drutu)
i wspotpracujg z czterema réznymi
panelami sterowania. Z pradem
pulsacyjnym lub bez niego oraz z
bezstopniowa regulacja wszystkich
parametréw, spawarki Sigma2 zapro-
jektowane s3 do zaawansowanego
spawania metoda MIG/MAG wszelkich
rodzajéw materiatéw — w rzemiosle i
montazu, przemysle ciezkim, na plat-
formach wiertniczych, jak i sektorze
zautomatyzowanym.

Koncepcja inteligent-
nego spawania - z
oszczednosciami

W swojej nowej klasie spawarek
inwertorowych MIG/MAG z opcja
MMA, Migatronic skoncentrowat
wszystkie inteligentne elementy
urzadzenia w jednym miejscu: w
przyjaznym uzytkownikowi panelu
sterowania. W wyniku tego mamy
zwiekszong pamie¢ wewnetrzng i
miejsce na jeszcze wiecej programow
spawania, oraz nowa mozliwos¢
pobierania uaktualnien tych pro-
graméw z Internetu. Dodatkowo
dzieki 1GC®, innowacyjnej funkcji
zapewniajacej synergiczny przeptyw
gazu osiggamy duze oszczednosci.
Ponadto, Sigma2 500 zawiera funkcje
ztobienia oraz programy PowerArcTM,
umozliwiajagce petna penetracje w
wykonywaniu spawéw pachwinowych
i spoin doczotowych w stali migkkiej i
nierdzewnej.

Migatronic Sigma? — wysoka jakos¢ spawania i zaawansowane funkcje

Palnik MIG Manager®

Wykonanie na
zamowienie

Dwie spawarki Sigma wcale nie musza
by¢ identyczne. Urzadzenia te wyko-
nuje sie na zamowienie dokfadnie
w takiej konfiguracji, jaka pasuje do
przeznaczonego dla nich zastosowa-
nia.

Niektdre z urzadzen rodziny Sigma2. Zwré¢
uwage na funkcjonalna konstrukcje. Pokazane

spawarki moga by¢ réwniez wyposazone w inny

dodatkowy osprzet.
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Basic do prostych i rutynowych prac. Nastawienie

precyzyjne wszystkich drugorzedowych
parametrow.

Synergic z wbudowanym DUO Plus™ oraz petna
synergia pomiedzy parametrami, dla lutowania

twardego metoda MIG, itd.

Pakiet programoéow Standard Standard Plus m

z/bez pradu pulsacyjnego

Materiat

Reczne MMA-MIG/MAG .
Ztobienie tukiem

Fe L]
Fe - PowerArc

ER 316 LSI .
ER 316 LSI - PowerArc

ER 347 Si

Duplex

AlMg / AlSi5 .
Al99,5 / AlSi12

Drut proszkowy

CuAl8

CuSn

Cusi3 .
Inconel

FE - Seamtrack

Advanced z DUO Plus™ oraz miejscem na
sekwencje definiowanych przez uzytkownika
ustawien oraz dla dostrajania precyzyjnego.

Pulse z miejscem dla nawet 160 programow
oraz przyjaznym uzytkownikowi panelem
sterowania dla zaawansowanych spawarek z
funkcja spawania pradem pulsacyjnym.

Liczba programow

Panel synergiczny

Panel pulsacyjnym 60

dard Standard Plus m
40 70 100

125 160

Liczba programdw w odnosnych pakietach podlega reqularnym uaktualnieniom.

PowyzZsza tabela ma charakter informacyjny.

Metoda MIG/IMAG

Metoda MMA

Prad pulsacyjny

DUO Plus™

2-takt lub 4-takt

Wybdr sekwencji 1-9

Sczepianie

Blokada panelu

© © © 0 06 00

Kwestia kontroli i
uaktualnienia

To, ze Migatronic sam tworzy swoje
oprogramowanie pozwala nam

na skoncentrowanie inteligencji w
Sigma2. Panele sterowania mozna
zablokowac karta SD illub mecha-
nicznie za pomoca klucza. Port

SD wewnatrz panelu sterowania
umozliwia uaktualnianie spa-
warki dzieki nowym pakietom pro-
gramdéw pobieranych z Internetu
na zwykfe karty pamieci SD.

Szybkie przechodzenie
pomiedzy trybami pracy

Ustaw gtéwne parametry: prad
spawania, predkos¢ podawania drutu
lub grubosc¢ materiatu. Spawarka
doktada ostatniego szlifu do wyniku
spawania.

Dostrajanie precyzyjne: napiecie
spawania/dostrajanie, regulacja
tuku lub srednie potozenie szwu.

Funkcja sczepiania dla bezpiec-
znego mocowania przedmiotu
spawanego w trakcie procesu
spawania.

Funkcja DUO Plus™ - automatyczne
przechodzenie pomiedzy dwiema
sekwencjami.

Nawet dziewie¢ programéw
pod jednym przyciskiem. Na
wyswietlaczu wybrana sekwengja.

DUO Plus™ - lepsze
wykonczenie w procesie o
zwiekszonej automatyce
wykonania

Funkcja DUO Plus™ optymalizuje
kontrole jeziorka spawalniczego oraz
zmniejsza ilos¢ ciepta doprowadzo-
nego. DUO Plus™ stanowi automaty-
czne usprawnienie tradycyjnego spa-
wania sekwencyjnego MIG/MAG.

s ST I

DUO Plus™ - Aluminium

DUO Plus™ - stal nierdzewna

DUO Plus™ jest automatyczna funkcja sek-
wencjonowania pozwalajaca spawaczowi
na prowadzenie spawania metoda MIG z
.powolnym” spawaniem pradem pulsa-
cyjnym stosowanym w wielu spawarkach
TIG. Ta metoda spawania zapewnia lepsza
kontrole jeziorka i stanowi optymalne
rozwiazanie przy wykonywaniu spoin
graniowych w otwartych pofaczeniach na
wpust, itd.

A Amp

Ustawiony prad

PowerArc™ o spawania
ptytek grubosciennych
Programy Migatronic PowerArc™
zapewniaja petna penetracje w wyko-
nywaniu spawéw pachwinowych i
spoin doczotowych w stali miekkiej i
nierdzewne;j.

Opcje sekwengji
zapewniajacych
oszczednos¢ czasu

Spawanie sekwencyjne jest standard-
owa funkcja dostepna na panelu
~Advanced” (zaawansowanym),
.Synergic” (synergicznym) i ,Pulse”
(pulsacyjnym). Parametry spawania
dla powtarzajacych sie prac moga
by¢ przechowywane w wewnetrznej
pamieci spawarki, ktéra jest
wystarczajaco pojemna, aby
pomiesci¢ 9 nastaw programowych.

Modut sekwencyjny do
szybkiej zmiany programu.
MIG Ergo Sequence Mk Il jest nowa
jednostka sterowania, ktéra moze by¢
wykorzystywana i instalowana we
wszystkich modelach wezy spawalnic-
zych typu MIG Ergo. Sequence Mk I
wbudowany do uchwytu spawalnic-
zego (nie w wersji podstawowe] Basic)
umozliwia spawaczowi przetgczanie
pomiedzy dowolnymi z 7 indywidu-
alnych nastaw.

Skutecznos¢ DUO Plus™ = 0-50% dla ustawionego
pradu spawania (A)
(rysunek schematyczny)

spawania
L [ | L [ |
] | ] | |

Czas pradu pulsacyjnego

Czas
Czas przerwy




Inteligentna Kontrola Gazu IGC®
Synergiczny przeptyw gazu i znaczna
redukcja zuzycia gazu

) @ @ Zielona technologia z korzyscia dla

srodowiska i portfela

Inteligentna kontrola gazu Lepsze spawanie, lepsze

Przyktadowe zuzycie energii — Sigma2 w poréwnaniu ze starszymi

. . . . ; Zuzycie gazu w chwili
technologiami (wykres schematyczny) Warunki: - wilacz, wcisnij i spawaj. wykonczenie. 30 | Vmin. zycle g
8000 ! : A zajarzenia
kWh i Czas trwania fu Inteligentna kontrola gazu IGC® Na poczatku spawania, Migatronic 40 I
7000 3 h/dobe zostata opracowana specjalnie IGC® przeciwdziata nadmiernemu tac g_::l‘zeu grzz:v::x'u
czuwani dla spawarek Sigma2? jako opcja zuzyciu gazu i daje state dobre 30 yineg

6000 — 5 hidobe | konfigurowalna. Skuteczny wyniki wstepne z jeszcze nizszym

- - system oszczednego zuzycia gazu wskaznikiem defektow. IGC® 20
5000 — lz’z%dAspawania: potaczony z dynamiczna kontrola przejmuje kontrole z chwila -

- - przeptywu gazu monitoruje powstania jeziorka spawalniczego i
4000 — - - - Koszt energii zuzycie i optymalizuje ostone zapewnia duze oszczednosci dzieki 0
elektrycznej: i FvCi '

3000 B €.V/ kWL gazowa w wybran)_/m synergicznym !<ontrolowanemu zuzyciu g.‘?\zu, ktére 0 7 2 3 4 5

- - - 5 programie spawania. W korzystnych  jest przez caty czas optymalizowane o . ) -
2000 . Roczne zuzycie warunkach, IGC® moze spowodowa¢ i dopasowywane do aktualnych Im wigcej zajarzen, tym wigksze oszczednosci gazu

Tyrystor z Regulacja Tyrystor bez energii: 858 € L . i trzeb
Sl T i qii: mezjs;::/"e zuzyua.gézu.o_ potrzeb.
1000 — czuwania MIG - 500 A czuwania Roc czednosci: pona 0, CO rowniez wigze ® . .
MIG - 500 A - - MIG - 500 A - Do fn2e4c5>52 2€ ! sie z proporcjonalnie mniejsza IGC® automatycznie dostx?sowwe
i o . . przeptyw gazu do gestosci réznych y |
0 czestotliwosécia wymiany butli z 2 A Przeplyw gazu z
*) Tyrystor z funkcja czuwania 220 dni x 8 godzin gazem. W rezultacie otrzymujemy rodzajow uzywanego gazu. 20 | |/min. uzyciem IGC®
duze korzyéci ekOnOmiCZne, Znaczne zmniejszenie
ekologiczne i lepsza efektywnos¢. 15

MIG Manager®

* Pakiety programéw = Przyktadowe dzienne oszczednosci w EUR -
* MIG Manager® (wykres schematyczny) T i
¢ Mechanizm podawania do Czas trwania tuku:
MIG Ergo wszystkich rodzajéow drutow 50 3 h/c'Iobe '
Sequence MK Ii (patrz str. 10) Profil spawania: kuk
» MIGA MONITOR® (patrz strona 11) o Panel Basic/ Blaiciowy / fuk natiEu
* RWF Multi (patrz strona 11) Ziz . Advanced Srednie zuzycie gazu:
¢ Interfejs do komunikacji z robotem OSZCZQdI‘IOSC w czas!e 15 limin.
(patrz strona 11) 30 Spawania Drut spawalniczy:
* Ramig pomocnicze 1,0 mm FE
e Palnik dialogowy i sekwencyjny 20 Koszt gazu:
* Regulacja przeptywu wody IGC® ) 5,00 €/ m3
. * Autotransformator 230-500 V Panel Synergic/ | Roczny koszt gazu:
Uniwersalne przytacze (patrz strona 10) 10 Pulse 3168 €*
do wszystkich rodzajéw * Rama przesuwna i komplet két do Oszczednosc przy rozruchu spawania Roczne oszczednosci:
uchwytow spawalniczych podajnika drutu . ¢ ] i ) Do ~ 1 600 €
e Zestaw MMA do podajnika drutu Spoiny ciagte Szczepianie }

Uniwersalne przytacze pozwala na
spawanie z uzyciem wiekszosci rodza-
jow uchwytéw spawalniczych MIG ERGO
chtodzonych powietrzem lub woda.

Nizsze zuzycie energii
-mniejsze obcigzenie

srodowiska. prac spawalniczych wykonywanych
Urzadzenia Siama2 sa przviazne w danej firmie, czasu trwania
a 9 a przy) tuku, oraz liczby stosowanych 5

dla srodowiska, tatwe w obstudze i
oferuja znakomitg wydajnos¢. Nie
ma lepszych rozwigzan. Uzyta w
nich najnowoczesniejsza technologia
zapewnia znacznie nizsze zuzycie
energii niz w przypadku urzadzen
stosujacych tradycyjne technologie.

Wyposazenie zawarte w
urzadzeniu:

¢ Mechanizm zwijania-rozwijania
¢ Jednostka sterowania zdalnego

g pomocniczymi
* Wtyczka do gniazdka CEE

2 x MWF 41 z oddzielnymi ramionami

EurA

zuzycia gazu

Oszczednosci zalezg od profilu

spawarek. W ponizszym przyktadzie
obliczenia sg oparte na réznych
sposobach spawania z zatozeniem
wykorzystania stosujagcego w
rownym stopniu spawanie tukiem
zwarciowym jak i natryskowym.

*) 220 dni x 3 h x 60 min. x 15 litréw = 594 m3 x 5,00 = 3 168 €
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Zoptymalizowane zuzycie gazu w procesie spawania




Dodatkowy podajnik:

np. Pi 200/250 lub Zeta 40/60

micAT3IoNiC

Zrodia zasilania:

SigmaZ2 300
Sigma2 400
SigmaZ2 500

\
\
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Chtodzone powietrzem
lub woda

Nagradzana konstrukcja,
ktora udzwignie wiecej niz
inne.

Wyjatkowy ,szkielet” moze by¢
stosowany do wersji podwadjnej

z 2 podajnikami drutu lub wersji
potréjnej taczacej Sigma2 (MIG/MAG)
z Migatronic Pi (TIG) lub Zeta (przeci-
nakiem plazmowym).

Sigma charakteryzuje sie nowym
wzornictwem Migatronic, ktére
zdobyto nagrode iF Product Design
Award.

Zalety nowego
inteligentnego rozwiazania
Sigmaz:

¢ Inteligentna kontrola gazu IGC®

* Pamig¢ o wiekszej pojemnosci

umozliwiajgca zapamigtanie
wiekszej liczby programéw

Karta SD do aktualizacji opro-
gramowania i/lub blokady panelu
sterowania uniemozliwiajaca jego
nieuprawnione uzycie

Lepsze wtasciwosci tuku zwar-
ciowego/ DUO Plus™

Antydyfuzyjne weze spawalnicze

Mechaniczna ostona ochronna z
zamkiem cylindrycznym i kluczem

Arc Gouging — nowy program do
ztobienia dla Sigma2 - 500

Power ArcT™ — nowe programy do
spawania grubych blach

¢ Nowe chtodziwo: Propan-2-ol

Stabilne podawanie drutu w trudno dostepnych miejscach

Dwa przenosne podajniki drutu z
lub bez ram ochronnych rozszerzaja
zakres roboczy wysokowydajnych
inwertoréw spawalniczych Sigma2
400/500. Sa to: zamkniety podajnik
drutu MWF 50 Yard dla szpul drutu o
wadze 5 kg lub model otwarty MWF
55 Yard dla szpul drutu o wadze 5-15

Podajnik drutu MWF50 z rama i wozkiem wyko-
nanym ze stali ocynkowanej

kg. Kazdy z tych podajnikéw moze
by¢ potaczony z jednym z 2 opc-
jonalnych paneli sterowania: syner-
gicznym ,Synergic” lub pulsacyjnym
.Pulse”. Patrz: panele sterowania na
stronie 4.

Podajnik drutu MWF55 z rama wykonana ze
stali ocynkowanej

Urzadzenia przeznaczone
dla przemystu stoczni-
owego - solidne w kazdym
szczegole.

Migatronic opracowat praktycznie
catkiem nowa linie rozwigzan dla
przemystu stoczniowego, sktadajaca
sie z wozka, autotransformatora,

ram ochronnych, armatury, itp.
Elementy te posiadaja ocynkowane
wykornczenie w celu lepszej ochrony
blokéw sterowania procesami i
potaczen wtykowych i sg w gtéwnej
mierze przeznaczone do pracy w stoc-
zniach i innych gateziach przemystu
ciezkiego. Koncentrujemy sie na
bezpieczenstwie, co podkreslone

jest obecnoscia szeregu funkgji stan-
dardowych, jak np. wyjatkowo duze
kétka wézka, sruby oczkowe do
podnoszenia oraz boczne elementy
do umieszczania w nich tap wézka
widtowego bedace uzupetnieniem
specjalnego pomostu pod zabudowe
podajnika drutu MWF 50/55 Yard,

a takze zawiesia przewodow i sys-
temy mocowan butli na gaz ... albo
moéwiac po prostu: wszystko w
wysokowydajnej K
wersji Heavy
Duty!




Zasilanie poprzez auto-
transformator

Kwestig problematyczng jest zawsze
zapewnienie funkcjonalnosci i
wysokiej efektywnosci urzadzenia w
warunkach wahan napiecia. Dzieki
autotransformatorowi zabudow-
anemu w podwoziu woézka, Sigma?
jest chroniona przed niepozadanymi
wahaniami napiecia w zakresie
230-500 V.

Przenosny podajnik
drutu do zastosowan

przemystowych.

Na potrzeby Sigma2, Migatronic
opracowat kompaktowy przenosny
podajnik drutu MWF41 (predkos¢
podawania: 30 m/min) taczacy w sobie
niewielkie gabaryty wtasciwe dla
podajnika typu otwartego z dobrym
zabezpieczeniem oferowanym przez
model zamkniety.

4-rolkowe podawanie drutu z rolkami
znakowanymi kolorami

Przyktad rozwiazania specjal-
nego: ramie obrotowe z RWM
Multi i szpula drutu.

Praca z robotem - w petni mozliwa dla kazdego

urzadzenia spawalniczego.

Dwie najwieksze spawarki z serii
Sigma2 w ,konfiguracji zau-
tomatyzowanej” zaprojektowane sa
do pofaczenia z robotami lub zau-
tomatyzowanymi urzadzeniami wraz
z podajnikiem RWF Multi.

Interfejs 1/0 stuzy do komunikacji
pomiedzy zrédtem zasilania CAN-BUS
a robotem lub urzadzeniem zau-
tomatyzowanym.

RWF Multi to podajnik drutu ze szpuli
lub bebna doprowadzajacy drut do
palnika robota spawalniczego za
posrednictwem linki kierujacej. RWF
Multi moze by¢ réwniez uzyty jako
oddzielny podajnik drutu z uchwytem
na szpule do spawania recznego z
uzyciem spawarki Sigma2 w wersji
kompaktowej z palnikiem MIG
Manager®.

|1:1.lh'“'i' fia = gt LR TR e

MigaMONITOR™

Prosty i przyjazny dla uzytkownika
program do monitoringu jakosci,
zbierajacy elektronicznie dane
dotyczace spawania i sporzadzajacy
dokumentacje spawow.

RWF Multi

Zdalne sterowanie robotem FANUC



SIGMA2? 300 | 400 | 500

TYP SPAWARKI Sigma2 300 Sigma2 400 Sigma2 500

Napiecie sieciowe +/+ 15% 3x400V (3 x230-500 V*) 3x400V 3 x400V

Bezpiecznik 16 A 20 A 32 A

Skuteczny prad zasilania 15,7 A 17,3 A 25,8 A

Maks. wartos¢ pradu 18,1 A 28,0 A 44,9 A

Moc jatowa 40 W 40 W 40 W

Wspodtczynnik wydajnosci 0,90 0,90 0,90

Wskaznik wydajnosci 0,85 0,85 0,85

Zakres pradu 15-300 A 15-400 A 40-500 A

Cykl pracy w 20°C (MIG/MAG) 300 A/100% 330 A/100% 475 A/100%

Cykl pracy w 20°C (MIG/MAG) - 400 A/70% 500 A/80%

Cykl pracy w 40°C (MIG/MAG) 270 A/100% 290 A/100% 420 A/100%

Cykl pracy w 40°C (MIG/MAG) 300 A/80% 350 A/60% 450 A/60%

Cykl pracy w 40°C (MIG/MAG) - 400 A/40% 500 A/55%

Napiecie jatowe 69-76 V 69-76 V 78-95V

Klasa zastosowania CE, S CE, S CE, S

Klasa ochrony 1P23 1P23 IP23

Norma IEC60974 -1, -2, -5, -10 IEC60974 -1, -2, -5, -10 IEC60974 -1, -2, -5, -10 g
Wymiary (wys. x szer. x dt.) C 92,5 x 54,5x 109 105 x 54,5 x 109 105 x 54,5 x 109 B
Wymiary (wys. x szer. x dt.) S 120 x 54,5 x 119 120 x 54,5 x 119 120 x 54,5 x 119

Ciezar — wersja C/S, kg 58/85 69/85 71/88

* Konfigureret med autotrafo

PODAJNIK DRUTU RWF MWF41/wewn. RWF Multifeeder mm

Predkos¢ podawania drutu, m/min ~ 1-30 1-30 1-30 1-30
Srednica szpuli z drutem, mm 300 - 200 300
Podtaczenie palnika euroztagczem euroztagczem euroztaczem euroztagczem
Cykl pracy 40°C 420 A/100% 420 A/100% 420 A/100% 420 A/100%
Cykl pracy 40°C 500 A/60% 500 A/60% 500 A/60% 500 A/60%
Klasa ochrony P23 1P23 P23 P23
Norma IEC60974 -1, -5, -10 IEC60974 -1, -5, -10 IEC60974 -1, -5, -10 IEC60974 -1, -5, -10
Wymiary (wys. x szer. x dt.) 44 x 24,5 x 78 27 x 21 x 27 38 x 20 x54 40 x 26 x 62
Ciezar, kg 19 9 10 12
Migatronic Automation A/S
Moc chtodzenia 1 I/min 1,7 kW DK-9440 Aabybro, Denmark
_ T Tel. (+45) 96 962 700,
Pojemnos¢ zbiornika 351 www.migatronic-automation.dk
Cisnienie, maks. 3 bar . Headoffice:
Przeptyw 1,2 bar w 60°C 1,75 I/min Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S
Aggersundvej 33, Postboks 206
C = wersja kompaktowa, S = wersja z oddzielnym podajnikiem drutu DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.

Tel: (+45) 96 500 600
Telefax: (+45) 96 500 601
Homepage: www.migatronic.com
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