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Invertorové svarovaci zdroje série MSE v sobé spojuji Selco
technologie, spolehlivost a know-how pokrokovych kon-
strukci véetné specidlnich synergickych programu. Syn-
ergické programy pro vSechny materidly umoznuji vysoce
profesionalni a pohodIné svarovani elektrodou (MMA), me-
todou MIG/MAG i drazkovani.

Genesis 400 MSE je silny zdroj s nepretrzitym a vyrovna-
nym vykonem i v extrémnich podmikach pouziti.

Dynamické fizeni oblouku aplikované prostrednictvim vy-
konného mikroprocesoru zajistuje bezchybné zapaleni a
stabilitu ve vSech provoznich stavech s vyjimecnym vy-

sledkem.

Inwertorowe zrédta pradu z serii MSE stanowia synteze
zaawansowanych rozwiazan technicznych, niezawodnosci
i doswiadczenia firmy Selco, a wyrafinowana konstrukcja
i dostepnos¢ specjalnych programéw synergicznych dla
kazdego materiatu pozwala z fatwoscia uzyskiwaé w petni
profesjonalne wyniki spawania elektroda otulona MMA,
spawania MIG/MAG i ztobienia elektropowietrznego.

Zrédto pradu Genesis 400 MSE wyréznia sie niezwy-
kle wysoka moca, co gwarantuje stabilna i nieprze-
rwana prace nawet w ekstremalnych warunkach.
Dynamiczna kontrola tuku z wykorzystaniem za-
awansowanych mikroprocesoréw gwarantuje idealne
zajarzenie i stabilno$¢ tuku w kazdych warunkach

pracy, zapewniajac tym samym wyjatkowe wyniki.

MNHBEPTOPHbIN CBAPOYHBIN UCTOYHUK cepun MSE saB-
NAeTCA CUHTE30M TexHonoruu Selco, HafeXHOCTU 1
HOy-Xay, rAe nepenoBOW AW3aiiH W CrneuunanbHble
CMHepreTuyeckme nporpammbl ANs KaXAOro Ma-
Tepuana no3BONAT MONAYYUTb BblCOKONpodeccmo-
HaJibHble CBAPOYHbIE LUBbLI C BeNUYaLLen NPoCToTon
npu cBapke WTYy4yHbIM 3nekTpoaom (MMA), aproHo-
nyroson ceapke (MIG/MAG) u cTpoxke (Arc-Air).

Annapat Genesis 400 MSE npeacTtaBnset cobon
npefenbHO MOLLHbIA CBAPOYHBIA FeHepaTop, Crno-
COBHbIV HempepbiBHO paboTaTh 6€3 CHMXEeHUs Npo-
N3BOAMUTENBHOCTU AakKe B SKCTPEMAsbHBIX YCIOBUAX
NPUMEHEHUS.

YnpagneHue ANHAMUKOW Ayrv NOCPEACTBOM MOLL—
HbIX BCTPOEHHBIX MWKPOMPOLECCOPOB ra-
paHTUpyeT naeanbHoe 3axkuraHue Ayrv v
CTabUNbLHOCTL CBAPKU B NI10BLIX pabounx
ycnoBuax, obecneuynBas UCKIHOYNTENb—

Hbl€ pe3yibTaThl.
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Doplnkova reseni

Zaawansowane rozwiazania - [lepepoBble peweHus

WF 109s podavac dratu je realizovan s mikroprocesorovou logikou,kterd garantuje bezpecné ovladani vsech funkci a komunikaci s ostatnimi jednot-
kami systému. Je vybaven 4 kladkovou mechanikou posuvu dratu,kontrolovanou optickym snimacem otacek.
Mechanika posuvu je vyvinuta spoleénosti Selco za pouziti modernich materiald, které zajistuji plnou izolaci od ostatni konstrukce zafizeni.

Podajnik drutu WF 109s wyposazono w sterowanie mikroprocesorowe, co gwarantuje bezpieczenstwo, petna kontrole nad wszystkimi funkcjami i moz-
liwo$¢ swobodnej komunikacji miedzy podzespotami. Podajnik wyposazony jest w opracowany przez Selco 4-rolkowy mechanizm podajacy.

Praca podajnika steruje kontroler optyczny, a cato$¢ wykonano z nowoczesnych materiatéw, pozwalajacych catkowicie odizolowa¢ mechanizm podajacy
od reszty podajnika.

Bnok nogauv nposonoku WF 109s ocHalLeH MUKPOMPOLLECCOPHbIM JIOMMYECKUM YNPaBAEHUEM, KOTOPbIN rapaHTUpyeT 6e30MacHbI KOHTPOb BCeX hyHK-
LI 1 NOSHOLLEHHbIN 06MEH AAaHHbIMW C OCTa/IbHBIMU KOMMOHEHTAMU CUCTEMBI.
OH BK/tOYAET B Cebs MEXAHW3M NPUBOAA C 4-Ms PONUKAMU, KOHTPOIMPYEMbI ONTUYECKUM AaTYMKOM. MexaHn3m npueoga paspabotaH komnaHuen Selco

N N3roToBJIEH C NCMOJIb30BaHNEM COBPEMEHHbIX MaTePUaNoB, KOTOPbIE MOJIHOCTbIO U30JTUPYIOT €ro oT ocTanbHON CTPYKTYpPbl.

WF 110s

WF 110s je extrémné kompaktni mini jednotka podavani dratu (15x46x30.5cm), lehce pfenosna (hmotnost pouze 8,5kg) s robustni konstrukci pro

uspokojeni viech naroku na stavbach i lodénicich. Cely svafovaci proces je Fizen prostfednictvim ovladaciho digitalniho panelu.
Je jednoduse nastavitelny s maximalni pruznosti a moznosti ukladat uzivatelské svafovaci programy.

Miniaturowe podajniki drutu WF 110s wyro6zniaja sie niezwykle matymi rozmiarami (15x46x30,5 cm), sa tatwe w przenoszeniu (urzadzenie wazy
zaledwie 8,5 kg) i zostaty zaprojektowane specjalnie z mysla o wymaganiach prac budowlanych i stoczniowych.

Sterowanie procesem spawania umozliwia cyfrowy panel sterujacy, zapewniajacy fatwa regulacje i maksymalna elastycznos¢, z mozliwoscia zapa-
mietywania stworzonych przez uzytkownika programéw spawania.

YMeHblueHHbI 610K nogaun npoBonoku WF 110s umeeT npeaenbHO KOMNaKTHbie pasmepbl (15x46x30,5cM), nopTaTUBHbIN (Bec Bcero 8,5 Kr) v NpovHbIN,
cneumanbHO CNPOEKTUPOBAH ANA YA0BNETBOPEHUs BCeX TPebOBaHUII CTPOUTENbHBIX MIOWAA0K U Bepdent.
Becb mpouecc cBapku ynpaensercs ¢ uucdpoBor NnaHenu ynpaeneHus, obecneyvsas NPocToTy U MaKCMMasibHYI0 TMOKOCTb HACTPOEK C BO3MOXHOCTbIO CO-

XpaHeHUA Nosib30BaTe/IbCKNX NPOrpaMmm CBapKu.



Ostatni vyhody

Inne zalety - lpyrue nawchbl

WU21 je jednotka vodniho chlazeni zvysujici vyuzitelny vykon hotaku. Je fizena
svarovacim zdrojem s velmi jednoduchym pfipojenim na jeho spodni casti.
WU 21 je vybavena ochrannym obvodem, ktery zablokuje zazizeni v pfipadé nedo-
statku chladici kapaliny.

Uktad chtodzenia ptynem WU 21 jest sterowany przez zrédto pradu za posrednictwem
prostego ztacza i umozliwia korzystanie z wydajniejszych uchwytéw spawalniczych
chtodzonych ptynem. Uktad WU 21 jest tez wyposazony w zabezpieczenie, ktére
wytacza urzadzenie w przypadku braku ptynu.

BoasHow 6510k oxnaxaeuna WU21, ynpasnsemMbiil UICTOMHUKOM MUTAHUS Yepes npeaesibHO Npo-
CTOW pa3beM, pacrnosioXeHHbIN Ha AHe B1oKa, OXNaXAAeT ropesky, Takum obpasom, yeenndusas
NpPoOun3BOAMNTENbHOCTb. Bnok oxnaxaeHns WU21 ocHaleH Takke 3alUTHbIM YCTPOMNCTBOM, KOTO-
pbIl OTKAOYAET BAOK NPU OTCYTCTBUM OXJTAKAAILWLEN KUAKOCTH.

K systému mohou byt pripojeny déalkové ovladace, jako napfiklad RC200 a RC100
zjednodusujici volbu svafovacich parametri béhem pfipravné prace nastaveni nebo
pfi svarovani.

Do systemu mozna podtacza¢ zewnetrzne ukfady zdalnego sterowania, takie jak RC 200 i
RC 100, ktére utatwiaja nastawianie parametréw spawania podczas fazy przygotowan.

K cucteme MoryT 6bITb NOAK/IIOUEHBI Apyrue ycTpoiicTea Y, Takme kak RC 200 u RC 100, ko-

TOpble MOryT 0b/1eryaTh YCTaHOBKY CBAPOYHBIX MapaMeTpoB B (ase HACTPOMKHY.

Snadné pouziti

Ltatwe w obstudze . MpocTtoTa ncnonb3oBaHus

Uzivatelské rozhrani dalkového ovlada- Interfejs uzytkownika uktadéw zdalnego NuTepdeiic nonb3osatena Y ssnsetcs
Ce je nejuplnéjsi feseni z hlediska para- sterowania opracowano jako kompletne Hanbosiee MOMHLIM pelleHueM C TOYKU
metrt a funkénich moznosti. rozwiazanie pod wzgledem zakresu do- 3peHUA AOCTYMHbIX MapaMeTpoB U GyHK-
stepnych parametréw i funkgji. L.
Napéjepl’ Obecny alarm
Zasilanie Alarm ogdlny
nuTaHune CUrHan Tpeeorun

Vykon
Zasilanie wiaczone
NUTaHNe BKAKYEHO

7- segmentovy displej
Wyswietlacz 7-segmentowy
7 - MUCErMEeHTHbIN Aucnnen

. LCD displej Procesy/funkce Hlavni nastavovaci prvek
Wyswietlacz LCD Tryby/funkcje Gtéwne pokretto regulacyjne
KUAKOKPUCTANANYECKUA Aucnneit Mpoueccsl/pyHKLUM OCHOBHOII MepeknYaTesb HaCTPONKI



Predstaveni

Walory uzytkowe - Paboune xapaktepucTmkm

Genesis 400 MSE je pokrokovy a kompletné vybaveny zdroj,
ktery zajistuje dokonalé svafovani s vyjimecnou kvalitou na vsech

rozmérech a typech materiald.

Modele z serii Genesis 400 MSE to nowatorskie i pod kazdym wzgle-
dem kompletne Zrdédta pradu, gwarantujace uzyskanie precyzyjnych,
wysokiej jakosci spoin z kazdym rodzajem i gruboscia materiatu i
kazda metoda.

Mogaenu capouHbix annapatoB Genesis 400 MSE sBnstoTca nepe-
[OBbIMW 1 aBCONIOTHO MOJIHOLLEHHbIMU CBApPOYHbIMU MHBEpPTOpaMu,
KOTOpble rapaHTUPYIOT TOYHble CBapHble LWBbI WCKJIYUTENBHOIO
KayecTBa Ha 0bbIX TUMAX MaTepuanoB M TONLWMHAX MPpU J06OM

npouecce.

MIG/MAG SYNERGIC PROGRAMS

@ 0.8/09|1.0(1.2|1.4|1.6

Fe 80%Ar20%CO2 | ® | - | ® | ® | -
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BFCWFe |80%Ar20%CO2| - | - | - | @ | ® | ®
FCWSs | 80%Ar20%CO>| - | @ | - | ® °

@ = MIG/MAG STANDARD

Synergie umoziuje optimalni a automatické nastaveni vSech
parametrd s extrémni jednoduchosti.

V3Se co je nutné provést je pouze zjistit druh pridavného mate-
ridlu / plynu a primér dratu a podle téchto informaci urdit ¢islo
vhodného programu z tabulky synergickych krivek.

K uréenému cislu programu doplnit jeden z nasledujicich para-
metrQ: sila materialu, svafovaci proud nebo rychlost posuvu.

Programy synergiczne pozwalaja w niezwykle prosty sposéb
dobiera¢ optymalne nastawienia parametréow. Wystarczy tylko
na podstawie rodzaju materiatu, rodzaju gazu i grubosci drutu
wybrac najlepiej pasujacy program z tabeli krzywych synergicz-
nych, a nastepnie ustawi¢ odpowiednia warto$¢ tylko jednego
z nastepujacych parametréow: grubos$ci materiatu, natezenia
pradu spawania lub predkosci podawania drutu.

CuHepretuka aBTOMATMYECKYID  ONTUMabHYIO
HAaCTPOWKY BCEX MapameTpoB C MNpeAesbHOW MpocToToi. Bce,

nosponaetr

YTO HYXXHO cAenaTtb CBApPLNUKY — 3TO OMpenesuTb noaxonAaulyro
nporpammy B Ta6ﬂI/ILI,E CNHEPreTnyeCKnXx KpuBbIX ncxoansa U3 euaa
ncnonb3lyemoro MaTepmana/ra3a N TONLWMHBI MaTepunasa u 3atem
YCTAHOBUTb 3Ha4YeHMe O4HOro U3 Cceaywuwmx napameTpos: Ton-
UwMHa MaTepunana, cuia Toka, CKOpoCTb noAa4yu NMPoOBOJIOKWU.

Hlavni aplikace

Gtowne zastosowania - OCHOBHble 06/1aCTV NPpUMEHeHuUS

Lehka konstrukéni vyroba, stiedné tézka vyroba, tézka vyroba, stavenisté, lodni vyroba, konstrukce strojnich zafizeni, vystavba rafinérii, strojni vyroba,
automobilovy primysl, Zelezniéni stavitelstvi, atomovy pramysl, vojensky primysl, letecky a kosmicky primysl, potravinafsky primysl, chemicky primysl,
opravy a renovace, dilna, pasitstvi.

Lekkie konstrukcje metalowe, konstrukcje metalowe Srednio-ciezkie, konstrukcje metalowe ciezkie, place budowy, stocznie, wykonywanie instalacji, urzadzen...,
instalacje petrochemiczne, budowa maszyn i urzadzen, przemyst samochodowy, przemyst kolejowy, przemyst nuklearny, przemyst wojskowy, przemyst lotniczy i
kosmiczny, przemyst spozywczy, przemyst chemiczny, naprawy podstawowe, warsztaty mechaniczne, obrébka blach.

JNerkue METANITOKOHCTPYKLUNN, METANNNTOKOHCTPYKLU NN cpep,HeVl CNOXHOCTU, TAXEe/ble MeTa/ZINYEeCKMUE KOHCTPYKLUMNN, CTPOUTE/IbHbIE NAOWAAKN, CYAOCTPOEHUE,
KOHCTPYKLUWU YCTAHOBOK, OGODyAOBaHVIﬂ, KOHCTPpYKUNn Hed)TeO‘-IMCTVITe}'IbeIX YCTAHOBOK, KOHCTPYKL XU annapaTtos u O60pyﬂ08aHMﬂ, aBTOMOGMHeCTpOeHME,
CTPOUTENbCTBO XeNe3HblX A0pOor, AepHas NPOMbILWIEHHOCTb, BOEHHAA MPOMbILWIEHHOCTb, a3POHABTUKA M aBMAKOCMMYECKAA NPOMbILWIEHHOCTb, NuLLeBas
NPOMBILNEHHOCTb, XMMUYeCKas NPOMbILLIEHHOCTb, PEMOHTHbIE pElGOTbI, pﬂGOTbI B MaCTepCKuXx, pa60TbI C MeTaninyeCKMMu nucTtamun.



Genesis 400 MSE

D>  50/60 Hz 3x400 V + 15%
=1 30A
P 22,8 kVA
16,4 kW
40°C 45% 400 A
40°C 60% 350 A
X% oc 100% 270 A
25°C 100% 350 A
I2 6-400 A
Uo 81V
P 235
o 280x620x500 mm
AKg 34 Kg
D>  50/60 Hz 1x400 V
P 1,9 Kw
(W) 61.
iP 235
o 250x660x280 mm
AKg 16 Kg
40°C 60% 500 A 500 A
X% o 100% 400 A 400 A
9 4 2
iP 235 235
i 220x600x440 mm  150x460x310 mm
AKg 18 Kg 8,5 Kg
RC 100 RC 200 RC 300
mm  130x85x60 mm 170x70x35 mm 165x135x50 mm
ﬁKg 0,7 kg 0,7 kg 0,9 Kg
M 6m 6m 6m

Distributor / Dystrybutor / AucTpu6iotop

Z divodu neustalého vyzkumu a vyvoje mohou byt néktera technicka data zménéna.
Ze wzgledu na ciagte prace badawcze i rozwojowe, podane informacje moga ulegaé zmianie.

Henpekpawatowmecs paspaﬁoTKM Hawero otaena uccneaoBaHuUAa U pasBuTua NoapasymeBatoT,
4TO NpeAcCTaBieHHble AaHHble MOTYT BbiTb U3MEHEHbI.
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