Kempact™ MIG 2520, 2530

B Cechy

« Mobilnoé¢
— Doskonaty stosunek mocy do masy

« Wszechstronno$¢
— Druty petne
— Druty rdzeniowe

« Zasilanie z generatora

B Giowne zastosowania

« Spawanie cienkich materiatow

- Naprawy i utrzymanie ruchu

- Naprawy nadwozi aut
Instalatorstwo

« Prace wykonczeniowe w stoczniach

S KEMPPI

The Joy of Welding

Kemppi Wprowadza Nowa Klase Potautomatow

Wprowadzajac na rynek nowa klase pétautomatéw MIG/MAG, konstruktorzy
Kemppi gruntownie analizowali budowe inteligentnych zrédet zasilajacych
czerpigc z zasobdw wiedzy na temat sterowania procesami spawalniczymi.
Lekkie modele o zwartej budowie typu Kempact™ 2520 i 2530 wytwarzaja tuk
0 wspaniatych wtasnosciach. Mate gabaryty i mobilnos¢ sg ich bezspornymi
zaletami. Zachecamy do sprawdzenia wtasnosci spawalniczych tego sprzetu.

Modele Kempact™ 2520 i 2530 sg niezréwnane w przypadku zastosowan,
gdzie mobilnos¢ jest pierwszorzedng potrzeba. Wazace zaledwie 17 kg (2520)
i 20 kg (2530) urzadzenia Kempact™ sg fatwe do przenoszenia i doskonate w
sytuacjach wymagajacych bezustannego przemieszczania sie.

Urzadzenia Kempact™ cechuje tuk o wspaniatych wtasnosciach. Skutkiem
obecnosci impulsu konczacego spawanie oraz zastosowania automatycznego
czasu upalania drutu jest bezproblemowe zajarzenie bez potrzeby obcinania
kulki na koricu drutu! Elektroniczne sterowanie dynamikg zrédta zapewnia
doskonate wtasnosci tuku w kazdych warunkach. Inwertorowe pétautomaty
Kempact™ MIG charakteryzuja sie bezstopniowym zadawaniem predkosci
drutu oraz napiecia. Kempact™ jest przygotowany do wspotpracy z
agregatami pradotworczymi, ktére dodatkowo rozszerzajg zakres zastosowan
tego sprzetu.

Zmiana biegunowosci drutéw samo-ostonowych jest fatwa. Samoczynne
wprowadzanie drutu w uchwyt z ograniczong szybkoscig czyni wymiane
szpuli prosta, szybka i bezpieczna. Pétautomaty Kempact™ posiadajg 2-
rolkowy mechanizm, ktéry zapewnia ptynne podawanie drutéw stalowych i
aluminiowych.

Dwukotowe podwozie ST 7 utatwia przemieszczanie pétautomatu Kempact™
MIG 2530. Chtodzone gazem uchwyty Kemppi MMT 25 i MMT 27 sg dostepne
w dwoch wersjach dtugosci kabli 3m i 4,5m. Uchwyty MMT moga by¢
wyposazone w opatentowane przez Kemppi teflonowe prowadnice drutu DL
dzieki, ktérym uzyskuje sie najwyzsza jakos¢ spawania stali nierdzewnych i
aluminium.

Zwarta budowa i jednocze$nie duza moc? Modele Kempact™ sg o 75 % |zejsze
od tradycyjnych urzadzen, ale dysponuja duza moca wyjsciowa - 250 A w
cyklu 40 % - to prawdziwa zaleta!



M Dane techniczne

Kempact™ MIG
Napiecie zasilania

Moc pobierana

Kabel zasilajacy / zabezpieczenie zwtoczne

Obcigzalnos¢ dla 40 °C

Zakres parametrow spawania
Szybko$¢ podawania drutu
Szpula, max. @

Druty elektrodowe @

Wymiary zewnetrzne

Masa

M Dane do zamdwienia

3~50/60 Hz
40%

60%

100%

40%
60%
100%

Fe, Ss
Rdzeniowe
Al

CusSi
DxSxW

Kempact MIG 2520 (zaw. kabel masy 35 mm? 5 m i waz gazowy 6 m)

Kempact MIG 2530 (zaw. kabel masy 35 mm?, 5 m i waz gazowy 6 m)

Gniazdo uchwytu
Rolki podajnika

Uchwyty MIG

Kabel masy
Podwozia

Hak do zawieszania

2520

400V +/- 15%

12 kVA / 250A
10kVA /207 A
7.5kVA/160 A
4x1.5mm’-5m/ 16 A
250A/265V

207 A/24V
160A/22V
10-30V

1-18 m/min

200 mm

0.6..1.0 mm
0.9..1.2 mm
0.9..1.2mm
0.8..1.0 mm
510x250x 415 mm
17.5 kg

GH 30
0.6-0.8
0.8-1.0
1.0-1.2
0.8-0.9
1.0-1.2
1,0-1,2
MMT 25
MMT 25
MMT 27
MMT 27
35 mm?
ST7

P 250

Rowek V

Rowek V
Rowek U

2530

400V +/- 15%

12 kVA / 250A
10kVA /207 A
7.5kVA/160 A
4x1,5mm’-5m/ 16 A
250A/26.5V

207 A/ 24V
160A/22V
10-30V

1-18 m/min

300 mm

0.6..1.0 mm
0.9..1.2 mm
0.9..1.2 mm
0.8..1.0 mm

580 x 280 x 440 mm
20 kg

Rowek V, karbowany

Rowek V, karbowany

Rowek V
3m
45m
3m
45m

5m

Kemppi KaTaLoG PrRoDUKTOW 2006/2007

6218520
6218530
6256030
9483070
9483071
9483072
9483073
9483074
9483075
6252513MMT
6252514MMT
6252713MMT
62527 14MMT
6184311
6185290
6185268
4298180






